SILUMIN I 14.2

Emalia poliwinylowa termoodporna do 400°C

Symbol PKWiIU: 20.30.12.0-90-0085-XX
KTM: 1317-786850-6XX

Kolorystyka srebrzysty

Norma: ZN/RAFIL - 2897: 2000

Przeznaczenie Do malowania powierzchni metalowych konstrukcji izagizer pracuacych
w zakresie podwiszonych temperatur:

- do 220°C w sposob ity

- do 400°C okresowo

oraz pko preparat do odnawiania pojazddéw, stosowany aowania powierzchni metalowych
podzespotéw samochodowych (elementy silnika, ruygeehowe, itp.)

Wyrob przeznaczony do profesjonalnego stosowarodrag z Dyrektywy 1999/13/EC.

Charakterystyka ogolna Utwardzone powtoki emalii wykazadobg przyczepné do podiaa
metalowego. & elastyczne, twarde, odporne na uderzenia i terpmo@ oraz odporne na
okresowe dziatanie wody, roztworow soli, oleju gibwego i paliw ptynnych.

Wiasnaici wyrobu

- gestasé wyrobu, g/cmi, max. 1,1
- lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4
enip. 2@2°C, s 406 5

- zawartd¢ czesci lotnych, % wag., max. 79
- zawartd¢ czesci nielotnych, % obj. 15
- gruba¢ warstwy mokrejum 100 + 130

suchgm 15+ 20
- zwycie teoretyczne przy grubd 15um, dn? /m? 0,1
- zalecana il& warstw 1+2
- temperatura zaptonu , °C 7

- okres gwarancji od daty produkcji, miesy 12



SILUMIN 1l
Emalia poliwinylowa termoodporna do 400°C

Stosowanie
1. Podicie: Podiae zagruntowane fagbdo gruntowania termoodperSILUMIN | winno by¢ czyste
I suche. Dopuszczagsstosowanie emalii bezp@dnio na suche podte stalowe, odttuszczone
I oczyszczone do stopnia Sa 2 wg PN-EN 1SO 8501-1.
2. Metody nakfadania:Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczngdpel.
- natrysk pneumatycznytepkds¢ robocza, kubek Forda nr 4, tempt20C: 14 + 18 s,
- pedzel lepkai¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp+20C: 25 + 35 s,
Parametry natrysku hydrodynamicznego*:
srednica dyszy: 0,23 + 0,33 mm (9,6 0,013
dnienie na dyszy: 120 + 200 baréw
* Parametry natrysku podano przykladowo. W indywidyeth przypadkach zastosowaalely
dopasowalepkaé¢ wyrobu do posiadanego spta i ustalié optymalne parametry natrysku.
Uwaga! Przy malowaniu natryskiem w przypadku zjawiska jguchego natrysku” rozciczy:
wyréb dodatkiem 5 +10% rozétzalnika.
3. Przygotowanie farby: Przed malowaniem emali naleey dokladnie wymiesza i w razie
potrzeby rozcigczy¢ rozcierczalnikiem do lepkeci roboczej.
Rozcieiczalnik: do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU: 20.30.22.0-06800XX;  KTM: 1318-124-01010-0XX
Rozcieiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej.
4. Warunki malowania:
- temperatura podia nie nisza nk 5°C i nie wysza nk 35°C, i o 3°C wysza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwej 85%,
— dobra wentylacja,
- temperatura otoczenia niezsiza nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C.
5. Czas schnicia w temp. 20 °Ct 2 °C i przy wilgotndci wzglednej powietrza 5%5%:
stopier 7, najwyej - 3 h,
w temp. 130%2°C: stopié 7, najwyej - 0,5h.
Powtoki przed suszeniem w piecu galesepnie podsuszyw temp. 20 °C w czasie ok. 0,5 h.
Dopuszcza si naktadanie 2 warstw emalii Silumin 1l beZpednio na niezagruntowane, ale
dokladnie oczyszczone paip drug; warstwe emalii nakladé metod "mokro na mokro"
(w odsgpie ok. 2 h). gczna grubé¢ powtoki (Silumin | + Silumin Il lub 2 warstw emiaBilumin I1)
powinna wynogi max. 30 + 40 um. Nakfadanie grubszych powlolkcempowodowa zjawisko
pekania powloki i odpryskiwanie od podeow czasie eksploatacii.
6. Czas do naktadania kolejnej warstwytemp. 20C+2°C - 2 h

Czasy te magulec zmianie wraz ze zmianemperatury, wilgotr€ci powietrza, warunkoéw
wentylaciji, iléci warstw i grubgci powtoki.
7. Poprzednie wymalowanigarba do gruntowania termoodporna SILUMIN | produRAFIL S.A.

Warunki BHP i P.Pd.: Ze wzgkdu na lotne i palne skfadniki emalii naje przestrzega zasad
i przepisow BHP i p. po zawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpartWyréb naley przechowywa zgodnie z PN-C-81400: 1989 w oryginal-
nych, szczelnie zamkgtych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonydalazodzrodet ognia
i iskrzenia, w pomieszczeniach zamigch intensywnie wietrzonych, w temp. do 25°Cansport
zgodnie z ww. norm w opakowaniach producenta, w warunkach zabezpwmad przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie z obpwjacymi przepisami transportowymi.

Informacje dodatkowe posiada Atest Higieniczny PZH.

Dopuszczalna zawartéé¢ LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria B/5): 840 g/I.

Produkt zawiera max.: 727 g/l LZO.

Podane powdej informacje i zalecenia wynikag bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.

W przypadku jakichkolwiekatpliwosci lub nietypowych zastosowaalely skonsultowé sie

z producentem lub przeprowadprébne wymalowanie we wiasnym zakresie.

Niniejsza edycja tej karty technicznej uniémia wszystkie wczeriejsze jej wydania.
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